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	Liste de contrôle appareils de 
soudage de bout à bout PE
	15.02.2023



[bookmark: _Toc139709401][bookmark: _Toc144268362][bookmark: _Toc139709405]Les appareils de soudage PE utilisé pour la pose de canalisations de gaz naturel commandé par les gestionnaires de réseau doivent satisfaire aux exigences de la recommandation Synergrid G1/12.  Cette liste de contrôle est un outil permettant de documenter la conformité aux exigences. 

	Fournisseur:

	Nom:
	Click here to enter text.	Tf.:
	Click here to enter text.
	Personne de contact:
	Click here to enter text.	Courriel:
	Click here to enter text.
	Adresse:
	Click here to enter text.	Site web:
	Click here to enter text.


	Appareil de bout à bout:

	Modèle:
	Click here to enter text.	Marque:
	Choose an item.
	Type:
	Click here to enter text.	Site web :
	Click here to enter text.


	
	Dossier technique suivant G1/12

	#
	Sujet:
	Check:
	Remarque:

	1
	Poids de l’appareil
	☐	Click here to enter text.
	2
	Puissance électrique 
	☐	Click here to enter text.
	3
	Voltage (230 V ± 15 %)
	☐	Click here to enter text.
	4
	Domaine d’application (diamètre, SDR)
	☐	Click here to enter text.
	4
	Mode d’emploi :
· Directives de sécurité
· Directives d’utilisation 
· Directives d’entretien 
	
☐
☐
☐
	Click here to enter text.
	5
	Mode d’emploi disponible dans les langues nationales 
	☐	Click here to enter text.
	6
	Une déclaration de conformité à ISO 12167-1
délivrée par un organisme de contrôle accrédité 
	☐
☐
	Click here to enter text.


	Caractéristiques générales suivant G1/12

	#
	Sujet:
	Check:
	Remarque:

	1
	Convient à des températures ambiantes[footnoteRef:1] entre ‑10 °C et +40 °C [1:  Température ambiante comme décrit dans la norme ISO 12176-1.] 

	☐	Click here to enter text.
	2
	Les données suivantes de chaque soudage effectué sont enregistrées par cycle dans la mémoire: 
· le soudeur 
· les composants 
· les paramètres de soudages réels 
	☐	Click here to enter text.
	3
	Pompe hydraulique électrique pour réaliser la pression 
	☐	Click here to enter text.
	4
	Le miroir chauffant est chauffé à l’électricité 
	☐	Click here to enter text.
	5
	L’appareil a une déclaration CE 
	☐	Click here to enter text.
	6
	Marquage sur l’appareil :
· marquage CE
	☐	Click here to enter text.
	7
	Les matériaux doivent être:
· résistant à l’humidité
· résistant au froid
· résistant à la chaleur 
· éviter la corrosion 
	
☐
☐
☐
☐
	Click here to enter text.
	8
	Entrée des données par 
· clavier 
et
· carte magnétique ou
· code barre (e.a. lecture du passeport de soudage [footnoteRef:2]) [2:  Passeport de soudage codé suivant ISO 12176-3] 

	
☐

☐

	Click here to enter text.
	9
	Entrée des données par carte magnétique ou code barre:
· passeport de soudage 
· données du chantier
	
☐
☐
	Click here to enter text.
	10
	Entrée des données par confirmation par l’opérateur:
· Confirmation du grattage 
· Confirmation du serrage 
· Paramètres de soudage
	
☐
☐
☐
	Click here to enter text.
	11
	Données par mémorisation automatique :
· Numéro d’identification de l’appareil 
· Température ambiante 
· Date et heure
· Résultat de soudage 
· Messages d’erreur 
	
☐
☐
☐
☐
☐
	Click here to enter text.
	12
	Fonctions minimales :
· Activation sur base d’un passeport de soudage valable 
· Contrôle de la température ambiante 
· Avertissement pour contrôle d’entretien 
	
☐
☐
☐
	Click here to enter text.
	13
	Modifications possible uniquement par un mot de passe sécurisé :
· Lecture automatique (passeport de soudage, composants) 
· Modification  du cycle de soudage 
· Admission de ‘overflow’
	

☐
☐
☐
	Click here to enter text.
	14
	Modifications possible uniquement par le fabricant: 
· Modification ou effacement de données de soudage 
	

☐
	Click here to enter text.
	15
	Messages d’erreur sont affichés à la fin du cycle de soudage 
	☐	Click here to enter text.
	16
	Tous les commentaires sur les soudages, y inclus les négatifs, sont gardés dans la mémoire.
	☐	Click here to enter text.
	17
	L’opérateur ne peut pas effacer les données de soudage.
	☐	Click here to enter text.
	18
	Le cycle de soudage suivant T42-010 a été entré.
	☐	Click here to enter text.
	19
	Attestation délivré par un laboratoire reconnu pour la certification d’appareil de soudage de bout à bout afin de sécuriser contre le contournement de la procédure de soudage 
	☐	Click here to enter text.
	20
	Médium de stockage 
· Possibilité de lecture digitale (préférence USB)
· Avec une limite minimale de 2GB
	☐	Click here to enter text.
	21
	Affichage d’un avertissement sur l’écran au moment où 90% de la capacité de stockage a été atteint
	☐	Click here to enter text.
	22
	Quand la mémoire est complète, l’appareil 
· bloquera, ou
· admettra un ‘overflow’ 
	☐	Click here to enter text.
	23
	Possibilité de choix entre les langues nationales 
	☐	Click here to enter text.















	Signatures:

	Personne de contact fournisseur :
	Auditeur membre de CG1:
	Président de CG1:

	Naam:


	Naam:


	Nom:



	Signature:



	Signature:
	Signature:
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